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Uvodni slovo

Spole¢nost DANSTR store s.r.o. klade obrovsky diraz nejen na zavddéni novych
technologii, ale také implementaci novych pfistupl ve véech oblastech strojirenstvi.
Prijimame vyzvu budoucnosti spocivajici ve vzdjemné integraci jednotlivych partner(.
Vérim, ze nase kroky povedou k rozvinu spoluprace se soucasnymi, ale i novymi
partnery.

Dékuji za kazdou novou prilezitost.

Bez Vas bychom nemohli délat to, co nas bavi a naplnuje.

Daniel Stfibrny

Jednatel spole¢nosti




Predstaveni spolecnosti

Nabizime technicky sofistikované sluzby pro veskeré druhy strojirenstvi.

DANSTR store s.r.o. - Partner of professionals je obchodni spole¢nost se zamérenim

na odborné sluzby, a to prevdzné prodej nastrojd, vyvoj, vyroba a renovace nastroju.

Diky zkuSenostem jsme zadkaznikdm partnery v oblasti renovaci opotfebenych
nastroju, technologické analyzy vyrobnich proces(, ndvrhu a vyroby specialnich
nastrojd, komplexniho odborného poradenstvi, distribuce a prodeje nastroja.

Nabizime stalym i novym zakaznikdm individualni feSeni v oblasti nakupu nastroju.
Tool Management, to jsou kompletni dodavky sortimentu (nejen nastrojd) pro

zajisténi strojirenské vyroby tfiskovym obrabénim kovu.

Nasim cilem je budovani dlouhodobych vztah( se zdkazniky, a proto jsou nase

aktivity zalozeny na vstricném a flexibilnim pristupu.

Prostrednictvim zavadéni novych technologii stale pracujeme na zvysSovani kvality
a spolehlivosti nasich vyrobkl a sluzeb ke spokojenosti zakaznikd.
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Renovace opotrebenych nastroju

Dejte opotfebenym nastrojim druhou Sanci diky renovaci! Dosdhnéte vyssi

spolehlivosti vyrobniho procesu a produktivity.
Co je renovace opotfebenych nastroju?

Prodluzujeme Zivotnost vyrobnich nastroji pomoci komplexni renovace. Jedna

se zejména o kompletni servis ostfeni, renovace a povlakovani nastrojd, napriklad
ostreni fréz, vrtakd, zahlubnikd, zavitnikl a jinych nastrojd vcéetné specialnich.
Vystupni produkt je opatren originalnim vybrusem a dle pozadavku vhodné zvolenym
povlakem. Obrdbéci nadstroj tak odpovidd pozadovanym pracovnim parametrim a je
zachovéana pUvodni geometrie. Nastroje tedy dosahuji 100 % vykonu jako zcela novy
nastroj.

Jaké nastroje renovujeme?

Zajistujeme ostreni nastrojd své produkce, ale také nastroje jinych renomovanych

vyrobcdU.

Pro ostreni vyuzivame brusky Spickovych firem SAACKE, Deckel a ANCA.

Ve spolupraci s externimi dodavateli aplikujeme na nastroje velmi kvalitni PVD
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obrabéni.
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MOzeme zarudit stejnou vykonnost, jako u nového nastroje?

ANO. Nastroj dosahuje 100 % vykonu jako zcela novy nastroj. Pravidelnou udrzbou
a obnovou strojniho parku spolu s technologickymi postupy a zkuSenou obsluhou
zarucujeme zdkaznikim pozadovanou presnost a kvalitu vybrusu.

Jak dlouho renovace nastroju trva?

Dodaci Ihdta renovovanych nastrojd véetné povlaku je bézné do 10 pracovnich dnt
od prevzeti nastroju.

Jak cely proces funguje?

1. Nastroje u vas ve vyrobé vyzvedneme a vlozime do boxu ,ktery je urceny pro

renovaci nastrojd a je opatfen unikatnim ¢islem vasi zakdzky

2. Vase nastroje nabrousime na originalni geometrii, opravime, zkratime, odlehcime,
udéldme vse aby nastroj dosahl 100% vykonu jak kdyz byl novy.

3. V poslednim kroku dochézi k povlakovani nastroji (prevdzné SC a HSS). Se

spravnou volbou povlaku vdm radi pomdzeme.

4. Zakazka se nyni uz jen zkontroluje a odvazime ji zpét k vam do vyrobniho zavodu.







Kompletni cenik

OstiFeni VHM a PM/HSS nastroju na CNC bruskach

FREZOVACI NASTROJE VHM + PM/HSS

Dzt frézy stopkové valcové frézy kulové kopirovaci

@ nastroje (mm) 2 - 3 brity 4 biity 5 - 6 bfitd 8 a vice biitl 2 - 3 brity 4 - 5 bitl 6 a vice biitl
1-29 170,- 200,- - - 295, 323- -

J=0 155,- 175, 225,- 285,- 265, 290,- 350,-

6-10 160,- 190,- 235,- 295,- 280,- 310,- 370,-
11-15 175, 200,- 265,- 325, 310, 380,- 440,-
16-20 250,- 270,- 310,- 370,- 380,- 410,- 470,
21-25 255, 290,- 360,- 430,- 440, 520, 580,
26-32 310, 325, 410, 470, 560,- 650, 720,

FREZOVACI NASTROJE VHM + PM/HSS

frézy radiusové - toroidni ffézy . hlavicky frézovaci vyménné frézy'
kuzelové vyduteé
@ nastroje (mm) 2 - 3 brity 4 -5 britt 6 a vice britt rovné celo ostré celo toroidni kulové srazeci, navrtavaci 4 brity
1-29 295 - - - -
31-5 265,- 290,- 350,- 360,- 220,- 310,- 310,- 200,- 370,
6-10 280,- 310, 390,- 390,- 235,- 355,- 325, 205,- 390,-
11-15 310,- 380,- 440,- 510,- 245,- 425,- 355,- 220,- 475,
16-20 380,- 410, 470,- 560,- 315,- 455,- 425,- 295,- 490,-
21-25 440,- 530,- 580,- 650,- 335,- 565, 485,- 300,- 570,

26- 32 560,- 650,- 720,- 790,- 370,- 705, 605,- 355, 690,-




VRTACIi NASTROJE VHM

Dapts vrtaky hroty vrtaci stupiiové nastroje
@ nastroje (mm) 2 brity 3 brity sp:zg;g:zr:ﬁ:ti;ax standartni spzzgfﬁg)(e,()s?ﬁ:\rti;ax 2 stupné 3 stupné
do5 115, 140, 245,- 135, 265, 280,- 420,-
do 8 130,- 180,- 290,- 150,- 310,- 360,- 540,-
do 12 160,- 220, 325, 180, 345, 440, 660,
do 15 210,- 260, 360, 230,- 380, 520, 780,-
do 18 270, 290, 430,- 300,- 450,- 580,- 870,
do 20 295,- 315, 455, 315~ 475, 630,- 945,
do 23 325, 345, 490,- 345,- 510,- 690,- 1.035,-
do 25 345,- 380,- 550,- 365, 570, 720, 1.100,-
DaNET navr':ag:éky odj::ﬁl\?al:is;(a)fic‘:’20° D LY i?.'%':.':?,?,‘ ’ap";.‘.:‘.ﬂ‘” frézy
s lamaéem zavitove
@ nastroje (mm) 2 brity 2 - 3 brity 4 a vice bitd 4 - 5 britl 6 a vice bit 3 brity
do5 120,- 100,- 120,- 150, 195, 90,- 150, 175,-
do8 130,- 140,- 160,- 215, 235, 90,- 160, 190,
do 12 170,- 180,- 200, 280, 305, 90,- 170,- 220~
do 15 215, 220,- 250,- 290,- 325,- 100,- 190,- 245,-
do 18 275,- 280,- 300,- 295,- 345,- 120, 220,- 285,-
do 20 295, 300,- 330,- 305,- 355,- 125, 275,- 300,-
do 22 315, 330,- 350,- 315,- 370,- 130, 290,- 325,-
do 25 355, 380,- 400,- 355,- 390,- 150,- 305,- 360,-

nad 25 380, 440,- 490,- 380,- 410,- 160,- 335, m.-




OstFeni VHM a PM/HSS nastroju - konvenéni ostFicky

MANUALNIi OSTRENI HSS, PM + VHM NASTROJU

zahlub-

frézy stopkové valcové vrtaky niky vytruzniky vyhrubniky
@ nastroje (mm) 2 - 3 brity 4 brity 5 a vice bt vélcové kuzelové kuZzelové vélcové nastréné vélcové nastréné
do6 90,- 105,- 125,- 65 80,- 100,- 140,- 140, 120, 120,
do 10 110,- 120,- 150,- 95,- 110, 120, 165,- 165,- 145,- 145,-
do 15 125,- 145, 170,- 150,- 165,- 160,- 215,- 215,- 195,- 195,-
do 20 180,- 190,- 220,- 215,- 230,- 180,- 255, 255, 235,- 235,-
do 25 230,- 235, 345,- 255, 270,- 210, 280,- 280,- 260,- 260,
do 32 255, 265, 360,- 280,- 305, 240, 320,- 320, 300,- 300,-
do 40 310,- 340, 370, 310,- 335, 290,- 365, 365, 340, 340,-
40-50 380,- 400,- 410, 330~ 350,- 330~ 400,- 400,- 360, 360,
nad 50 410~ 435, 460,- 360, 390,- 380,- 460, 460,- 390~ 390~
@ nastroje (mm) zavitniky zdvitova ocka vrtaky stupnovité do ::ata'ky vrtaky délové vyduté frézy
gnetky
3-5 80,- 80,- 50,- 130,- 120,- 120,-
6-10 105,- 105,- 60,- 145,- 140,- 160,-
11-15 150,- 150,- 90,- 160,- 180,- 210,-
16-20 195,- 195,- 130,- 170,- 240,- 260,-
21-25 240,- 240,- 160,- 190,- 280,- 310,-
26 - 32 280,- 280,- 195,- 210,- 340,- 340,-
32-40 320,- 320,- 240,- 240,- 390,- 380,-
Dapsts frézy éepové Dapsis frézy pilky Dapsts T frézy
@ nastroje (mm) 2 - 3 brity 4 a vice bfitd @ nastroje (mm) kotoucové na kov @ nastroje (mm) valcové thlové
16 -20 180,- 200,- do 40 480,- 250,- 1-29 150,- 170,-
21-25 230,- 250,- do 60 585,- 275,- 3-5 160,- 180,-
263 265.- 275.- do 80 635,- 295,- 6-10 180,- 200,-
do 100 685,- 335,- 11-15 220,- 240,-
33-40 290~ 330~ do 125 725, 395,- 16-20 260,- 280,-
41-62 340,- 360,- do 160 780,- 425,- 21-25 310,- 330,-

63 - 80 360,- 400,- nad 160 830, 495,- 26 -32 360,- 380,-




Darzts pilové kotouce Noa—¢=  frézy valcové celni

@ nastroje (mm) pila SK, pfimy zub pila SK, stfidavy zub  pila SK, trapézovy zub  pila HSS standard == (Celo + prumér)
160 150,- 162,- 228,- 160,- @ nastroje (mm)  hrubovaci profil  standardni profil
200 168,- 204,- 264,- 180,- 40 310,- 270,-
220 192,- 225,- 300,- 210,- 50 340,- 310,-
250 222,- 240,- 330,- 252,- 60 370,- 340,-
300 264,- 294,- 420,- 276,- 80 400,- 370,-
350 312,- 336,- 462,- 293,- 100 430,- 400,-
400 354,- 378,- 492,- 300,-
500 392,- 410,- 535,- 324,-
600 435,- 455,- 590,- 348,-

Dodateéné sluzby brouseni HSS + VHM, PM nastroju

N —t= vyroba rohového radiusu B ob|°1ova 0 néstroje (mm) kréceni
==Ivsn poset zubi frézy Dapts tvarii TK a nastrojt
@ nastroje (mm) 2 - 3 brity 4 brity 5 - 6 biitd 6 a vice britl HSS hastrojd do8 30,-
do 10 260,- 280,- 310,- 365,- @ nastroje (mm) do 8 biit do 10 40,-
nad 10 350,- 390,- 400,- 520,- do 10 190- do12 40,-
o . do 16 220 do 16 60,-
Daacts odlehceni nastroju - 250, do 20 80.-
velikost odleh&eni (mm) do 25 390 do 25 100,-
@ nastroje (mm) <04 05-1,0 >1 v 450, do 32 120,-
do 6 50,- 70,- 100,- ' do 40 140,-
do 10 70,- 95,- 130,- do 40 550,- do 50 160;-
do 14 90,- 115,- 180,- nad 40 600,- do 60 180,-
do18 120,- 160,- 200,-
do 20 160,- 200,- 230,-
do 25 190, 230,- 255,-
do 32 200,- 250,- 295,-

www.danstr.cz




PVD povlaky

max.rotaéni MARWIN G ALWIN

pramér nastoje  MARWIN TiN  MARWIN Si LL.’N.RIK <l DARWIN [RLE e
(mm) TiAIN, TiCN (zavitniky) LUBRIK Si COATING Cr COATING

2 53,- 56,- 56,- 67,- 67,- 67,-

3 62,- 64,- 64,- 78,- 78,- 78,-

4 78,- 82,- 82,- 100,- 100,- 100,-
5 93,- 98,- 98,- 118,- 118,- 118,-
6 107,- 111,- 111,- 133,- 133,- 133,-
8 142,- 149,- 149,- 178,- 178,- 178,-
10 178,- 187,- 187,- 224,- 224,- 224,-
12 213,- 224,- 224,- 269,- 269,- 269,-
14 233,- 247,- 247,- 296,- 296,- 296,-
16 267,- 282,- 282,- 338,- 338,- 338,-
20 333,- 351,- 351,- 422,- 422,- 422,-
22 367,- 387,- 387,- 464,- 464,- 464,-
25 418,- 440,- 440,- 527,- 527,- 527,-
32 536,- 562,- 562,- 676,- 676,- 676,-
35 584,- 616,- 616,- 738,- 738,- 738,-
36 602,- 633,- 633,- 760,- 760,- 760,-
37 618,- 651,- 651,- 780,- 780,- 780,-
38 636,- 669,- 669,- 802,- 802,- 802,-
39 651,- 687,- 687,- 822,- 822,- 822,-
40 669,- 704,- 704,- 844,- 844, - 844,-

Ceny jsou uvedeny bez DPH

Termin dodani do 10 pracovnich dnu véetné povlakovani a dopravy . ; :
Technicka podpora, zdarma svoz a rozvoz nastroji dle pozadavku zakaznika ObJIEdna‘_‘{ky 2 ot el
Mozno vyuZit expresni Turbo termin povlakovani do 24 hodin nastroju vyrizujte prosim
U nastrojti vice poskozenych nebo ulomenych se poéitaii priplatky za kraceni a obnovu tvaru (viz cenik dodateénych sluzeb) na kontaktech niZze:
Individudlni pozadavky zakazniki u nestandardnich nastrojt jako napf. soustruznické noze, nastroje na drevo, ruéni naradi atd.
se vysledna cena kalkuluje dle hodinovych sazeb stroju

Moznost individualnich obchodnich podminek a slev

Nase technicka asistence je tu pro vas - osobni pristup, odborné poradenstvi, optimalizace vybéru PVD povlaku.

Moznost zdarma otestovat nabizené povlaky ci zajiSténi odbornych seminaru a Skoleni

+420 733 735 370

objednavky@danstr.cz
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Povlakovani nastroju

PVD povlaky pfrindsi v primyslové vyrobé a aplikacich mnoho technickych,
ekonomickych i ekologickych efektd. Volba povlaku zavisi na nastroji a konkrétnich
podminkach jeho aplikace. Se spravnou volbou povlaku vdm pomutzeme. Nas
zakladni sortiment nabidky tvofi 10 typd PVD povlakl. Ten mize byt roz$ifen o fadu

zakaznickych variant.

POPIS:

Unikatni povlak s obsahem boru pripravovany patentovanou
technologii - soubéh magnetronového naprasovani a depozice
pomoci nizkonapétového oblouku. Tato technologie umoznuje
pfipravu povlaku v presnych tloustkach s velmi hladkym povrchem.

BIGAAN

povlak AICrBN

OBLAST APLIKACI:
Sirokd oblast naroc¢nych feznych aplikaci s pozadavky
na vysokou presnost a kvalitu obrobeného povrchu.

TR' PLE POPIS:

T~ Povlak tvoreny adhezni vrstvou TiN, stfedovou vrstvou AITiN
COATI NG SI a vrchni nanokompozitni vrstvou s vysokym obsahem Si, ktery
povlak TiN + AITIN + vhodné kombinuje vynikajici houzevnatost a tvrdost vrstvy AITIN a
TiSIN extrémné vysokou tvrdost vrchni nanokompozitni vrstvy.

OBLAST APLIKACI:
Obrabéni zuslechténych oceli s tvrdosti nad 60 HRC, obrabéni
tézkoobrobitelnych materidld, obrabéni za sucha ¢&i za intenzivnich

feznych podminek.




TRIPLE
COATING Cr

povlak TiN + AITIN +

CrAISiN

MARWIN SI

povlak TiAISIN

MARWIN G

povlak TiAIN - AITiN

LUBRIK G

povlak AITIN

b ALY

~

POPIS:

Povlak tvoreny adhezni vrstvou TiN, stfedovou vrstvou AITIN

a vrchni nanokompozitni vrstvou CrAISiN, ktery vhodné kombinuje
vynikajici houzevnatost a tvrdost vrstvy AITIN a extrémné

vysokou tvrdost vrchni nanokompozitni vrstvy.

OBLAST APLIKACI:
Obrabéni kalenych materidld, nerezi, obrdbéni tézkoobrobitelnych
materidld a velmi naro¢né aplikace.

POPIS:

Nanokompozitni povlak TiAISiN tvoreny zakladni vrstvou s vysokou
tvrdosti a povrchovou vrstvou s vysokou tepelnou i chemickou
stabilitou.

OBLAST APLIKACI:
Univerzalni povlak se Sirokou sSkalou aplikaci; frézovani, vrtani,
vystruzovani.

POPIS:
Nanovrstevny gradientni systém AITiN tvoreny vrstvou s plynulou
zménou slozeni.

OBLAST APLIKACI:
Univerzalni povlak se Sirokou Skalou aplikaci; frézovani, vrtani,
vystruzovani.

POPIS:
Povlak tvoreny gradientni vrstvou AITIN zakonc¢eny kluznou vrstvou
s obsahem oxidd a uhliku.

OBLAST APLIKACI:
Obrabéni barevnych kov(; zavitovani.




VANADIN POPIS:

Povlak, jehoz zavérecna vrstva s obsahem vanadu vytvari v pribéhu
poviak CrVN nasazeni nastroje unikatni vysokoteplotni kluznou vrstvu. Vysledkem
je vyrazné potlaceni nalepovani materidlu a zvyseni zivotnosti
nastroje.

OBLAST APLIKACI:
Tlakové liti hliniku.

ALW'N ) POPIS:

Nanokompozitni povlak CrAISiN s vysokym obsahem chromu,
povlak CrAISIN vhodny pro aplikace naro¢né na oxidacni odolnost a odolnost vig&i

nalepovani obrabéného materidlu na nastroj.

OBLAST APLIKACI:
Lisovani, tvareni, frézovani, vrtani, tlakové liti hliniku.

POPIS:
Gradientni povlak TiCN optimalizovany pro viceucelové pouziti.

TiCN MP

povlak TiCN
OBLAST APLIKACI:

Frézovani, zavitovani, stfihani, tvareni.

POPIS:
Povlak tvoreny vrstvou TiN pro méné narocéné aplikace a nizké rezné

TiN

povlak TiN

rychlosti.

OBLAST APLIKACI:
Vrtani, frézovani, komponenty, formy a nastroje.
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VyYVO] a vyroba specialnich nastroju

Jestlize se snazite byt v neustale se ménicim svété primyslové vyroby o krok napred,
je pro vas cil obrabéni kovd ddlezitym aspektem. My jsme si toho védomi

a z dlouhodobych zkusenosti a ziskanych odbornych znalosti vime, jak byt v tomto
oboru podnikatelského prostredi partnery. Vytvorime resSeni a specidlni nastroje,
které jsou v souladu s ambicemi vasi spolecnosti a efektivné dopomohou k chténym

ziskGm.

Cim se zabyvame?

e Nasi specializaci je vyroba, ostfeni a prodej rotacnich nastrojd z tvrdokovu pro
kovoobrabéni a vyrobu speciadlnich nastroju dle vykresti dodanych zdkaznikem nebo

od naseho aplikaéniho inzenyra.

e \VVyznamneé se vénujeme neustalému zlepsSovani kvality. Klicova data vyrobniho
procesu statisticky analyzujeme s cilem urcit oblasti pro dalsi mozna zlepseni

a zvysSovani kvality nastroje.
Na&mi realizovana vyroba specidlnich nastroju:

e Abychom vytvorili nastroj s nejvyssi presnosti a zadanou geometrii dle presnych

pozadavkUl, vytvarime modely a programy nastrojd v nejnovéjsich verzich softwaru.




Co od nds mlzete ocekavat?

e Rychlé zpracovani nabidky
e Snadné objednani

e Zaruku funkce, kvality a vykonnosti
pro dané vyrobni a Fezné parametry

¢ PFivétivé dodaci Ihlty




Moznosti
a provedeni
nastroju:

Miniaturni struktury lze vyrobit vice technologiemi. Z nich triskové obrabéni

n

Vyroba: mikronastroje

vychazi jako velmi vhodna metoda a to nejen z hlediska nakladovosti, ale i mozné

variabilnosti.

Nastroje jsou navrzeny dle vasich specifickych pozadavkd, zejména dle kone¢ného
tvaru obrobku, obrabéného materidlu aj. Diky uzké spolupraci pri navrhu,
implementaci a nasledné optimalizaci, je mozné vyrobit nastroj tak, aby vyhovoval

vasim vyrobnim procesim.

Hlavni portfolio vyrabénych

nastrojd je:

e Frézovani,

e Obrabéni otvoru

e Soustruzeni




Tool Management

Automatizované skladové systémy

Nabizime systém Fizeni, ktery vasi vyrobu posune kupfedu. Tento system vam zajisti
vétsi pfehled nad vyrobou, zvysi produktivitu, snizi naklady, zvysi odbornou uroven
zaméstnancu a minimalizuje rizika vypadku doddvek. Pomize vam obstat v dnesnim

drsném konkurenénim prostred.

Vydejové systémy TOOLBOX nabizi cenové vyhodnou a ucinnou sluzbu spravy

nastrojd pro podporu vasich firemnich ¢innosti.

Systémy automatizuji transakéni skladové operace i spravu nastroju tak, aby bylo

mozné zajistit, ze budou produkty dostupné, kdyz jsou zapotrebi.
Ridi a zjednodusuji vydej a vraceni ndstrojd, pomahaji vdm spravovat skladové

objemy tim, ze spravné vypocitaji objemy jednotlivych vyrobkl. Pomoci zefektivnéni

Fizeni skladu se snizi vase fixni naklady a zlepsi produktivita i tok informaci.

Pro¢ s nami muzete poditat: Maximalni partnerstvi pro maximalni uspéch na obou

stranach. Minimalizujte rizika a maximalizujte rentabilitu svého viozZzeného kapitalu.




e Vétsi transparentnost u skladovych zasob, ndkladl a spotreby

Automatizované procesy u nadkupu, vyhodnoceni a kontroly pristupu

Vyssi produktivita diky neustalému zlepSovani, podpore, synergiim a inovaci

Vysoka konektivita u zpracovani dat a logistiky a renovace nastrojd

Dodavana rada nabizi fadu moznosti pro rtznd pracovni prostredi s rGznymi Urovnémi

zabezpeceni pristupu.
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Distribuce a prodej] nastroju

Jsme dynamicky se rozvijejici firma a svou praci déldme zodpoveédné a radi. Od roku
2012 se mimo jiné vénujeme ¢innosti zamérené na prodej renomovanych znacek

a kompletniho sortimentu pro zajisténi strojirenské vyroby triskovym obrabénim kovd.
V oblasti distribuce nastrojl pro obrabéni jsme ¢asem vybudovali stabilni sit
dodavatell svétovych jmen a dale se snazime hledat ty nejvhodnéjsi dodavatele pro
své zakazniky.

Proddvame pouze kvalitni nastroje od svétové uznadvanych vyrobcl. V nasi nabidce
najdete Siroky sortiment naradi a nastrojd na obrabéni kovu, méfidla, upinaci
naradi, brusivo, dilensky ndbytek a spoustu dalSich specialit. Nabidku zbozi neustale

rozsirujeme.
Dobfe si uvédomujeme, jak duilezitou roli ve vyrobé zastupuje zivotnost
kovoobrabécich nastrojl a také financéni ztraty vzniklé pfi necekané poruse nastroje

potrebného ve vyrobé.

Nasim cilem je budovani dlouhodobych vztaht se zdkazniky, a proto jsou nase
aktivity zalozeny na vstricném a flexibilnim pristupu.

Budte naro¢nymi zdkazniky, spokojte se pouze s nejvyssi kvalitou nasich nastroju.




DORMER O PRAMET

shaping your dreams

PREC:TOOL

IMMER DIE RICHTIGE LOSUNG

Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP

Nasi hlavni partneri

DORMER PRAMET | Novy komplexni sortiment nabizi
celou Ffadu nastrojl pro vseobecné strojirenstvi - monolitni
nastroje a nastroje s vymeénitelnymi britovymi destickami

pro soustruzeni, frézovani, vrtani a zavitovani.

OSG | Japonsky vyrobce zavitnikQ, fréz, vrtakd, VBD

nastrojl pro frézovani a vrtani.

PRECITOOL | Uceleny sortiment - od feznych nastroju
po upindni, méreni, brouseni a ru¢ni naradi az po dilenské

vybaveni a fezné kapaliny.

INOVATOOLS | Némecky vyrobce zaméreny na monolitni
nastroje z tvrdokovu, véetné nastrojd

s diamantovym povlakem.

DANSTR | Vlastni vyroba z TK, dle pozZzadavkl zakaznika.




We offer technically sophisticated services for all kinds of machine-building.

DANSTR store s.r.o. | Svinistany 25, 552 04 Dolany, Ceska republika
+420 733 735 370 | info@danstr.cz | www.danstr.cz



